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B ULTRAGRIP KOPPLINGAR DN700 TILL DN800

Rérmaterial, installationsdjup och bultdiametrar for UltraGrip-produkter

eYSUuaAs - HYININSIANVSNOILVTIVLSNI

Tabell 1.

. . . Instéllningsavstand | Insertion | Tryckklassning
Axiellt faste Radiellt faste Depth (mm)
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DN700 | 700-735 | M20 | 190-210 | M16 | 175-185 | 140-150 110-120| 95-105 = 165 | 375 | 220 | 245 16bar
DN700 | 727-762 | M20 | 190-210 | M16 | 175-185 | 140-150 110-120 95-105 = 165 | 375 | 220 | 245 16bar
DN700 | 750-785 | M20 | 190-210 | M16 | 175-185 | 140-150 110-120 | 95-105 165 | 375 | 220 | 245 16bar
DNB0O | 789-824 | M20 | 190-210 | M16 | 175-185 | 140-150 110-120| 95-105 = 170 | 380 | 220 | 245 16bar
DNB0O | 825-860 | M20 | 190-210 | M16 | 175-185 | 140-150 110-120| 95-105 = 170 | 380 | 220 | 245 16bar
DN300 | 853-888 | M20 | 190-210 | M16 | 175-185 | 140-150 110-120 95-105 = 170 | 380 | 220 | 245 16bar

VARNING:Om momentkraven for olika rormaterial inte f6ljs kan det leda till rorglidning. och / eller rérskador.

Tabell 2.
Rérmaterial Dragséaker Icke dragsdker | Stodhylsa kravs
Stl v v
Segjam v v
Gjutjarn v v
PVC v/ v v
PE100 v v v
PE Barriarror X X Py
Asbestcement X v Wy =%,
Noteringar M ( )
Dessa instruktioner galler UltraGrips kopplingssortiment for anvéndning pa de rérmaterial som anges i tabellen. max
UltraGrip levereras fard d for anvandning som andhuv (dragséker) och bor inte d fore T . R
installation, sdvida den inte ska anvéndas som en flexibel (ej dragséker) produkt, varvid gripbultarna inte ska i ! X(mm) '
dras &t. b H
1 r——p ]
Anléggningens testtryck = 1,5 génger arbetstrycket Lol !
Tjocka rorbeldggningar och rorinkladnader maste alltid avidgsnas. Eem '
Rorledningar ovan mark utsétts for bide belastningar frén det inre trycket och frén temperaturforéndringar/ H H
termisk expansion, vilket kan vara betydligt hgre an frén det inre trycket och kan inte alltid bestammas p ett H !
sékert sétt. UltraGrip kan anvéndas i applikationer ovan jord dér den inte utsatts for direkt solljus och ligger ' '
inom temperaturintervallet 40°C (mellan -20 °C och +60 °C). , H
'
*110-120 vridmoment for gjutjarnsror forutsétter att gjutjarnet har en véggtjocklek pd 32 mm och &r i ett skick ! i
dar den strukturella styrkan inte har dventyrats. For gjutjarmsror med tunnare véggar, vénligen kontakta Viking ' H
Johnson for rekommenderat bultmoment. : :
i s — ——— :
= :
H Fig. 3
Radiella bultar
Axiella bultar 3\ O
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ULTRAGRIP KOPPLINGAR DN700 TILL DN800

Installationsanvisningar

1.

10.

Kontrollera att rérmaterial och rorstorleken passar till UltraGrip-kopplingen. For PE & PVC anvénd alltid
stddhylsa. (se sidor 48-49)

Understk rdrens dndar och se till att rorytorna &r rena och fria fréin repor, grader, rost eller andra fororeningar
eller ytdefekter som kan paverka passformen. Svetssémmar maste slipas ned for att férbattra ytprofilen. Tjocka
rorbeldggningar och rérinkladnader méste alltid avlagsnas. UltraGrip mé&ste monteras antingen direkt pa den
obelagda rorytan eller p ett tunt fargskikt.

Varning for risk: Lyftoglor, dér sidana finns, &r konstruerade/provade for att endast lyfta de komponenter som
de &r f4sta vid. Underlatenhet att folja dessa anvisningar kan leda till allvarliga personskador eller dédsfall eller
materiella skador.

Se till att du &r utbildad, kompetent och fértrogen med den lyftanordning och de tillbehdr som ska anvandas. Se
till att ratt utrustning anvénds och att den ar markt med WLL (Working Load Limit) eller att det finns tabeller for
att bestdmma WLL. Sakerstall att du utfor en visuell inspektion av lyftutrustningen och tillbehdren innan du
fortsatter med lyftet, kassera defekt utrustning. Sakerstall att arbetet utfors inom utrustningens WLL.

Anvand inte utrustning som &r felaktig och anvénd den inte utanfér WLL. Den méste granskas av en kompetent
inspektionsingenjdr och omcertifierad. Utfor endast sling- och kranmannuppgifter om du ar kompetent och har fatt
utbildning. Detta maste tillhandahéllas av en godkand utbildningsleverantdr. G& aldrig under eller sving en last
over en person.

Alla UltraGrip-kopplingar har hygienskydd (som bestar av biologiskt nedbrytbara buntband och biologiskt
nedbrytbar vattenbestandig kartong) for att forhindra kontaminering. Detta skydd méste avlagsnas fore montering
(Fig 1). Packningsdistanshlock (Fig 1) bor INTE avldgsnas i detta skede.

For att sakerstalla korrekt installation, markera minsta och strsta rorinforingsdjup enligt tabell 1 runt hela
omkretsen av bada rordndama enligt Fig. 2.

Rikta in roret som ska laggas med roret som redan &r pa plats, se till att rdrdndarna &r koncentriska, justera stod
eller ledningsbadd vid behov.

Skjut pa den mekaniska kopplingen pé en av rérets muffandar. Nar kopplingen har forts Gver roret, flytta
kopplingen s3 att den mekaniska kopplingen &r centralt placerad Gver mellanrummet mellan tvd ror. For rren

i lage tills avstandet mellan X(min) och M(max) ar enligt Fig 3 med hjélp av djupen frén tabell 1. Justera vid
behov. Kontrollera att de tvé rorédndarna och kopplingen befinner sig pA samma axel. Anvand stdd om s& behdvs.

Alla UltraGrip DN700-800-kopplingar har packningsdistansblock (Fig.1) som forhindrar att slutringarna kollapsar
under transport. Detta maste avidgsnas fore montering vid detta skede.

Dra &t diametralt motsatta muttrar p& de axiella fistelementen enligt Fig 4. Vrid varje mutter ett eller tvé varv &t
gangen for att dra upp slutringen jamnt. Alla muttrar m&ste dras &t s& ménga génger som krévs for att uppnd
erforderligt vridmoment (se tabell 1). Vid slutfrandet ska det finnas ett jamnt radiellt mellanrum mellan réret och
kopplingens slutring, dar hela M(max)-linjen &r synlig och ingen del av X(min)-linjen &r synlig.

Besluta nu vilken slags anslutning som kravs: DRAGSAKER ELLER ICKE DRAGSAKER

a. DRAGSAKER - Vid anvandning som dragsaker typ, dra &t diametralt motsatta bultar p& de radiella
fastelementen enligt Fig 4 och vrid varje mutter ett eller tvé varv &t gdngen for att gripklorna ska gripa in jamnt.
Alla muttrar méste dras &t s& manga ginger som krévs for att uppnd erforderligt vridmoment (se tabell 1).

b. ICKE DRAGSAKER - Nar de radiella fastelementen anvands som icke dragsakra fastelement far de inte dras &t.
Nar UltraGrip installeras som en flexibel (icke dragsaker) produkt forhindrar den inte att réret dras ut och ett
ldmpligt externt stod maste finnas.
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B ULTRAGRIP FLANSADAPTRAR PN16 DN700 TILL DN800

Pipe materials, insertion depths and bolt diameters for UltraGrip products
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Tabell 3.

. . . Instéllningsavstand | Insertion | Tryckklassning
Axiellt faste Radiellt faste Depth (mm)
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DN700 | 700-735 | M20 | 190-210 | M16 | 175-185 | 140-150 110-120| 95-105 | 275 | 300 | 220 | 245 16bar
DN700 | 727-762 | M20 | 190-210 | M16 | 175-185 | 140-150 110-120 95-105 275 | 300 | 220 | 245 16bar
DN700 | 750-785 | M20 | 190-210 | M16 | 175-185 | 140-150 110-120 | 95-105 = 275 | 300 | 220 | 245 16bar
DNB0O | 789-824 | M20 | 190-210 | M16 | 175-185 | 140-150 110-120| 95-105 = 290 | 315 | 220 | 245 16bar
DNB00 | 825-860 | M20 | 190-210 | M16 | 175-185 | 140-150 110-120| 95-105 = 290 | 315 | 220 | 245 16bar
DN300 | 853-888 | M20 | 190-210 | M16 | 175-185 | 140-150 110-120 | 95-105 = 290 | 315 | 220 | 245 16bar

VARNING:Om momentkraven for olika rormaterial inte f6ljs kan det leda till rorglidning. och / eller rérskador.

Tabell 4.
Rérmaterial Dragséaker Icke dragsdker | Stodhylsa kravs
Stl v v
Segjam v v
Gjutjérn v v
PVC v v v
PE100 v 4 v
PE Barriarror X X
Asbestcement X v
Noteringar

Dessa instruktioner galler UltraGrips sortiment av flansadaptrar for anvandning p3 de rormaterial som anges i
tabellen. UltraGrip levereras fardigmonterad for anvandning som andhuv (dragsaker) och bér inte demonteras
fire installation, sdvida den inte ska anvéndas som en flexibel (ej dragséker) produkt, varvid gripbultarna inte
ska dras &t.

Anléggningens testtryck = 1,5 génger arbetstrycket
Tjocka rorbeldggningar och rorinkladnader maste alltid avidgsnas.

Rorledningar ovan mark utsétts for bide belastningar frén det inre trycket och frén temperaturforéndringar/
termisk expansion, vilket kan vara betydligt hgre an frén det inre trycket och kan inte alltid bestammas p ett
sékert sétt. UltraGrip kan anvéndas i applikationer ovan jord dér den inte utsatts for direkt solljus och ligger
inom temperaturintervallet 40°C (mellan -20 °C och +60 °C).

*110-120 vridmoment for gjutjarnsror forutsétter att gjutjarnet har en véggtjocklek pd 32 mm och &r i ett skick
dar den strukturella styrkan inte har dventyrats. For gjutjarmsror med tunnare véggar, vénligen kontakta Viking
Johnson fér rekommenderat bultmoment.

Radiella bultar

Axiella bultar

M(max)

X(min)




ULTRAGRIP FLANSADAPTRAR PN16 DN700 TILL DN800

Installationsanvisningar

1.

Kontrollera att rérmaterial och rorstorleken passar till UltraGrip-flansadaptern. For PE & PVC anvénd alltid
stidhylsa. (se sidor 48-49)

Undersdk rorens andar och se till att rorytorna ar rena och fria frén repor, grader, rost eller andra féroreningar
eller ytdefekter som kan paverka passformen. Svetssémmar maste slipas ned for att forbattra ytprofilen. Tjocka
rorbeldggningar och rérinkladnader méste alltid avlagsnas. UltraGrip méste monteras antingen direkt pa den
obelagda rGrytan eller pa ett tunt fargskikt.

Varning for risk: Lyftoglor, dér sidana finns, &r konstruerade/provade for att endast Iyfta de komponenter som
de &r f4sta vid. Underlatenhet att folja dessa anvisningar kan leda till allvarliga personskador eller dédsfall eller
materiella skador.

Se till att du &r utbildad, kompetent och fértrogen med den lyftanordning och de tillbehdr som ska anvandas. Se
till att ratt utrustning anvands och att den &r mérkt med WLL (Working Load Limit) eller att det finns tabeller for
att bestdmma WLL. Sakerstall att du utfor en visuell inspektion av lyftutrustningen och tillbehdren innan du
fortsatter med lyftet, kassera defekt utrustning. Sakerstall att arbetet utfors inom utrustningens WLL.

Anvand inte utrustning som r felaktig och anvand den inte utanfér WLL. Den méste kontrolleras av en behrig
kontrollingenjor och omcertifieras. Utfor endast sling- och kranmannuppgifter om du ar kompetent och har fatt
utbildning. Detta maste tillhandahllas av en godkénd utbildningsleverantor. G& aldrig under eller svang en last
Over en person.

Alla UltraGrip-flansadaptrar har hygienskydd (som bestar av biologiskt nedbrytbara buntband och biologiskt
nedbrytbar vattenbestandig kartong) for att forhindra kontaminering. Detta skydd méste avlagsnas fére montering
(Fig 1). Packningsdistansblock (Fig 1) bor INTE avldgsnas i detta skede.

For att sakerstalla korrekt installation, markera minsta och storsta rorinforingsdjup enligt tabell 3 runt hela
omkretsen av bada rérandama enligt Fig 2.

Skjut pa UltraGrip-flansadaptern pa rordnden. Justera réret och UltraGrip-fldnsadaptern med motflansen, montera
flanspackningen (Viking Johnson rekommenderar en IBC-packning for optimal tatning) samt
flanskopplingsbultarna. Se till att roret satts in till ett djup mellan X(min) och M(max) enligt Fig 3 med hjalp av
djupen fran tabell 3. Justera vid behov. Dra &t flanskopplingshultarna med hjalp av standardmetoden. Nar den
mekaniska kopplingen r installerad pa ett rakt ror.

Produktens ande ska ligga mellan markeringarna for minsta och maximala installationsdjup X(min) och M(max)
(se tabell 3).

Alla UltraGrip-flansadaptrar har packningsdistansblock (Fig.1) som férhindrar att slutringarna kollapsar under
transport. Detta maste avldgsnas fore montering vid detta skede.

Dra &t diametralt motsatta muttrar p& de axiella fistelementen enligt Fig 4. Vrid varje mutter ett eller tvé varv &t
géngen for att dra upp slutringen jamnt. Alla muttrar maste dras &t sd manga génger som krévs for att uppna
erforderligt vridmoment (se tabell 3). Vid slutfdrandet ska det finnas ett jamnt radiellt mellanrum mellan roret och
kopplingens slutring, dar hela M(max)-linjen ar synlig och ingen del av X(min)-linjen &r synlig.

Besluta nu vilken slags anslutning som kravs: DRAGSAKER ELLER ICKE DRAGSAKER

a. DRAGSAKER - Vid anvindning som dragsaker typ, dra &t diametralt motsatta bultar av de radiella
fastelementen enligt Fig 4, och vrid varje bult ett eller tvd varv &t géngen for att gripklorna ska gripa in jamnt. Alla
bultar maste dras &t s& ménga génger som krévs for att uppnd erforderligt vridmoment (se tabell 3).

b. ICKE DRAGSAKER - Nar de radiella fastelementen anvnds som icke dragsakra fastelement far de inte dras &t.

Nar UltraGrip installeras som en flexibel (icke dragsédker) produkt férhindrar den inte att roret dras ut och ett
l&mpligt externt stod mAste finnas.
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B ULTRAGRIP FLANSADAPTRAR PN10 DN700 TILL DN800

Pipe materials, insertion depths and bolt diameters for UltraGrip products
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Tabell 5.

. . . Instéllningsavstand | Insertion | Tryckklassning
Axiellt faste Radiellt faste Depth (mm)
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DN700 | 700-735 | M20 | 190-210 | M16 | 175-185 | 140-150 110-120| 95-105 = 265 | 290 | 220 | 245 10bar
DN700 | 727-762 | M20 | 190-210 | M16 | 175-185 | 140-150 110-120 95-105 = 265 | 290 | 220 | 245 10bar
DN700 | 750-785 | M20 | 190-210 | M16 | 175-185 | 140-150 110-120 | 95-105 & 265 | 290 | 220 | 245 10bar
DNB0O | 789-824 | M20 | 190-210 | M16 | 175-185 | 140-150 110-120| 95-105 | 275 | 300 | 220 | 245 10bar
DNB00 | 825-860 | M20 | 190-210 | M16 | 175-185 | 140-150 110-120| 95-105 = 270 | 295 | 220 | 245 10bar
DN300 | 853-888 | M20 | 190-210 | M16 | 175-185 | 140-150 110-120 | 95-105 & 275 | 300 | 220 | 245 10bar

VARNING:Om momentkraven for olika rormaterial inte f6ljs kan det leda till rorglidning. och / eller rérskador.

Tabell 6.
Rérmaterial Dragséaker Icke dragsdker | Stodhylsa kravs
Stl v v
Segjam v v
Gjutjérn v v
PVC v v v
PE100 v 4 v
PE Barriarror X X
Asbestcement X v
Noteringar

Dessa instruktioner galler UltraGrips sortiment av flansadaptrar for anvandning p3 de rormaterial som anges i
tabellen. UltraGrip levereras fardigmonterad for anvandning som andhuv (dragsaker) och bér inte demonteras
fire installation, sdvida den inte ska anvéndas som en flexibel (ej dragséker) produkt, varvid gripbultarna inte
ska dras &t.

Anléggningens testtryck = 1,5 génger arbetstrycket
Tjocka rorbeldggningar och rorinkladnader maste alltid avidgsnas.

Rorledningar ovan mark utsétts for bide belastningar frén det inre trycket och frén temperaturforéndringar/
termisk expansion, vilket kan vara betydligt hgre an frén det inre trycket och kan inte alltid bestammas p ett
sékert sétt. UltraGrip kan anvéndas i applikationer ovan jord dér den inte utsatts for direkt solljus och ligger
inom temperaturintervallet 40°C (mellan -20 °C och +60 °C).

*110-120 vridmoment for gjutjarnsror forutsétter att gjutjarnet har en véggtjocklek pd 32 mm och &r i ett skick
dar den strukturella styrkan inte har dventyrats. For gjutjarmsror med tunnare véggar, vénligen kontakta Viking
Johnson fér rekommenderat bultmoment.

Radiella bultar

Axiella bultar

M(max)

X(min)




ULTRAGRIP FLANSADAPTRAR PN10 DN700 TILL DN800

Installationsanvisningar

1.

Kontrollera att rérmaterial och rorstorleken passar till UltraGrip-flansadaptern. For PE & PVC anvénd alltid
stidhylsa. (se sidor 48-49)

Undersdk rorens andar och se till att rorytorna ar rena och fria frén repor, grader, rost eller andra féroreningar
eller ytdefekter som kan paverka passformen. Svetssémmar maste slipas ned for att forbattra ytprofilen. Tjocka
rorbeldggningar och rérinkladnader méste alltid avlagsnas. UltraGrip méste monteras antingen direkt pa den
obelagda rGrytan eller pa ett tunt fargskikt.

Varning for risk: Lyftoglor, dér sidana finns, &r konstruerade/provade for att endast Iyfta de komponenter som
de &r f4sta vid. Underlatenhet att folja dessa anvisningar kan leda till allvarliga personskador eller dédsfall eller
materiella skador.

Se till att du &r utbildad, kompetent och fértrogen med den lyftanordning och de tillbehdr som ska anvandas. Se
till att ratt utrustning anvands och att den &r mérkt med WLL (Working Load Limit) eller att det finns tabeller for
att bestdmma WLL. Sakerstall att du utfor en visuell inspektion av lyftutrustningen och tillbehdren innan du
fortsatter med lyftet, kassera defekt utrustning. Sakerstall att arbetet utfors inom utrustningens WLL.

Anvand inte utrustning som r felaktig och anvand den inte utanfér WLL. Den méste kontrolleras av en behrig
kontrollingenjor och omcertifieras. Utfor endast sling- och kranmannuppgifter om du ar kompetent och har fatt
utbildning. Detta maste tillhandahllas av en godkénd utbildningsleverantor. G& aldrig under eller svang en last
Over en person.

Alla UltraGrip-flansadaptrar har hygienskydd (som bestar av biologiskt nedbrytbara buntband och biologiskt
nedbrytbar vattenbestandig kartong) for att forhindra kontaminering. Detta skydd méste avlagsnas fére montering
(Fig 1). Packningsdistansblock (Fig 1) bor INTE avldgsnas i detta skede.

For att sakerstalla korrekt installation, markera minsta och storsta rorinforingsdjup enligt tabell 5 runt hela
omkretsen av bada rérandama enligt Fig 2.

Skjut pa UltraGrip-flansadaptern pa rordnden. Justera réret och UltraGrip-fldnsadaptern med motflansen, montera
flanspackningen (Viking Johnson rekommenderar en IBC-packning for optimal tatning) samt
flanskopplingsbultarna. Se till att roret satts in till ett djup mellan X(min) och M(max) enligt Fig 3 med hjalp av
djupen frén tabell 5. Justera vid behov. Dra &t flanskopplingsbultarna med hjélp av standardmetoden. N&r den
mekaniska kopplingen r installerad pa ett rakt ror. Produktens 4nde ska ligga mellan markeringarna for minsta
och maximala installationsdjup X(min) och M(max) (se tabell 5).

Alla UltraGrip-flénsadaptrar har packningsdistansblock (Fig.1) som forhindrar att slutringarna kollapsar under
transport. Detta maste avldgsnas fore montering vid detta skede.

Dra &t diametralt motsatta muttrar p& de axiella fistelementen enligt Fig 4. Vrid varje mutter ett eller tva varv &t
gangen for att dra upp slutringen jamnt. Alla muttrar maste dras t s& manga génger som kravs for att uppnd
erforderligt vridmoment (se tabell 5). Vid slutforandet ska det finnas ett jamnt radiellt mellanrum mellan roret och
kopplingens slutring, dar hela M(max)-linjen &r synlig och ingen del av X(min)-linjen &r synlig.

Besluta nu vilken slags anslutning som kravs: DRAGSAKER ELLER ICKE DRAGSAKER

a. DRAGSAKER - Vid anvandning som dragséker typ, dra &t diametralt motsatta bultar av de radiella
fastelementen enligt Fig 4, och vrid varje bult ett eller tvd varv &t géngen for att gripklorna ska gripa in jamnt. Alla
bultar maste dras &t s& ménga génger som krévs for att uppnd erforderligt vridmoment (se tabell 5).

b. ICKE DRAGSAKER - Nr de radiella fastelementen anvands som icke dragsikra fastelement far de inte dras &t.

Nar UltraGrip installeras som en flexibel (icke dragsaker) produkt férhindrar den inte att roret dras ut och ett
I&mpligt externt stdd maste finnas.
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B ULTRAGRIP RILSAN-BELAGDA STODHYLSOR AV STAL FOR
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PE OCH PVC AV STORLEKAR DN700 TILL DN800

Skulderflikar




ULTRAGRIP RILSAN-BELAGDA STODHYLSOR AV STAL
FOR PE OCH PVC AV STORLEKAR DN700 TILL DN800

Installationsanvisningar

1. HKontrollera att stodhylsan och kilarna &r lampliga for rorets YD och véggtjocklek.

Mt rérets diameter och valj ratt kil frén de medfdljande 4 uppsattningama (se tabell 7 for PE och PVC).

For in hylsan i rorets hal tills flikarna ligger an mot rérénden.

Montera |dmplig stodbult genom dgleplattan i hylsan (Fig 2).

Anvand muttrarna p3 bultarna for att expandera hylsan tills den kommer i kontakt med rérhlet.

Tryck p kilen tills hylsan &r helt expanderad mot rérets hal.(Fig 3)

2
3
4
5
6. Forin lamplig kil i hylsans kanal.
7
8. Klam fast clipsen for kilen i kanalhdlen narmast kilens &nde for att forhindra att kilen glider ut.
9

Nér de tva clipsen har satts in anvander du ett tredje clips for att Idsa ihop alla clipsen. (Fig 4)

10. Lossa muttrarna pa stbdbultarna och ta bort stédbultarna och muttrarna.

VARNING: Om belaggningen pa kilen eller hylsan skadas kommer produkten att rosta; extra forsiktighet maste
iakttas nér kilarna sétts in i hylsan for att undvika att beldggningen skadas.

Tabell 7.
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PE stodhylsor

710-SDR11

710

Ror-0D

710

716.4

Ror-1D

567 | 587

Min ID (mm)

555

Max ID (mm)

565

Kort kant (mm)

50

Lang kant (mm)
Min ID (mm)

100

Max ID (mm)
Kort kant (mm)
L&ng kant (mm)
Min ID (mm)

566571 85 135

Max ID (mm)
Kort kant (mm)
Lang kant (mm)
Min ID (mm)

5721582 1103 1153
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Max ID (mm)
Kort kant (mm)

5831587 1120 170

710-SDR17

710

710

716.4

618 | 633

610

617

50

100

618621 76 1126

6221629 89 139

630 1633 1102 152

710-SDR21

710

710

716.4

635 | 649

626

633

50

100

6341641 76 126

6421645 89 1139

646 1649 102 152

710-SDR26

710

710

716.4

650 | 662

642

648

50

100

6491652 72 1122

6536551 83 1133

656 662 94 | 144

800-SDR11

800

800

807.2

640 | 662

627

638

50

100

639644 88 138

645656 | 107 157

657 661 126 176

800-SDR17

800

800

807.2

69 | 713

687

695

50

100

696700 79 129

7011709 | 94 144

7101713 1108 ' 158

800-SDR21

800

800

807.2

716 | 731

708

715

50

100

716 1723 76 1126

7241727 89 139

728 7311102 | 152

800-SDR26

PVC stodhylsor

710-SDR33

800

710

800

710

807.2

712

732 | 746

662 = 668

123

730

50

100

656 /661 50 1100

731734 76 1126

662 664 88 138

735738 89 139

665670 79 1129

739746 1102 | 152

671673 126 176

800-SDR33

800

800

802

746 | 753

7391745 50 1100

7461749 72 1122

7501756 1 83 1133

757759 1102 | 152
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You Tuhe For att besdka vArt videobibliotek, g8 till:
http://www.youtube.com/user/CraneBSU

DR11481C_01_03_2024_REVO5_R39/050VA

www.vikingjohnson.com/ultragrip

ULEFOS AB, TELEPHONE: +46 (0)302 229 20

GJUTAREVAGEN 7, EMAIL: info@ulefos.se

SE-443 61

STENKULLEN www.ulefos.se

Alla tgarder har vidtagits fér att sakerstilla att informationen i detta dokument

var korrekt vid publiceringstillféllet. Crane Ltd och Ulefos Cappelen Group tar inget

ansvar och ger ingen kompensation for typografiska fel eller utelamnanden eller for
CAPPELEN GROUP feltolkningar av informationen i detta dokument, och férbehdller sig ratten att gora

&ndringar utan foregdende meddelande.
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