ULTRAGRIP-KOBLING DN40 TIL DN600

Rgrmaterialer, indsattelsesdybder og boltdiametre for UltraGrip-produkter
Tabel 1.

Anbefalet
boltmoment

Indsatningsdybde

Trykvaerdi for gas og vand*

Trekfast produkt |Fleksibelt produkt

Tabel 2.

Statteforing
pakravet

Rgrmate-

rialer

Traekfast
Ikke
traekfast

(Nm) T(min) T(max) Gas Vand Gas  Vand
40 043.5-0635 M12_ 55-70 65 95 | Sbar | l6bar _ 5bar _l6bar
50 048.0-071.0 M12_ 55-70 65 110 | 5bar__16bar__5bar | l6bar_ Stél O/
65  063.0-083.7 M12 55-70 65 95 bbar | _16bar | 5bar | 16bar
80 085.7-107.0 M12 _ 55-70 65 110 _ Sbar _16bar _ Sbar _16bar  pyktilt jern O/
100 107.2-133.2 M16__ 95-120 90 125 | 5bar__l16bar _ 5bar | l6bar
125 132.2-160.2 M16__ 95-120 90 125 Sbar | _lébar Shar | léhar g . s
150 158.2-192.2 M16 __ 95-120 90 135 | 5bar | l6bar | 5har | lGbar_ °Woelem
175 192.0-226.9 M16 95120 125 165 | Sbar _16bar _5har _16bar_ pyc Klasse 4
200 218.1-25.0 M16 95120 | 125 165 Sbar | lhar _Sbar _l6bar  pyygoe v/
250 266.2-310.0 M16 _ 95-120 | 125 | 165  bbar _ l6bar _ 5har | l6bar
300 315.0-356.0 M16|_ 95-120 125 200 | 5bar _l6bar _Sbar | lgbar_ Fve-ale .0 0,
350 352.2-396.0 MI6_ 95-120 | 125 | 200 __ 5bar __10bar | 5bar | 10bar_ _andreklasser
400 398.2-442.0 M16__ 95120 125 | 200 _ bSbar _ 10bar . 5bar | 10bar_ PES0& VAR
450 448.0-492.0 M16_ 95-120 | 135 | 215 - 10bar - | 10bar_ PEI00
500 498.0-552.0 M20 _ 210-230 | 155 | 215 — _10bar - 10bar_ pf
500 558.0-608.0 M20 210230 155 215 - 10bar - l0bar Bariereryr /% /R IR
600 604.0-648.0 M20 _ 210-230 | 195 | 255 ~l0bar - 10bar oo
600 676.0-726.0 M20__210-230 195 | 255 —lhar - l0bar oo 4

BEMARKNINGER

Disse instruktioner vedrgrer UltraGrip-sortimentet af koblinger
til brug pa rgrmaterialerne, der er angivet i tabellen.

UltraGrip leveres komplet monteret til brug som et
endefastholdelsesprodukt (traekfast) og bgr ikke afmonteres
fgr installationen, medmindre det skal bruges som et

fleksibelt (ikke traekfast) produkt, i hvilket tilfelde de eneste
komponenter, der skal fiernes, er de rgde gribere.

* Stedprgvetryk = 1,5 gange arbejdstryk Tykke rgrbelagninger

Eksponerede rgrledninger over jorden er underlagt bade
belastninger fra det indre tryk og dem fra temperaturendringer/
termisk ekspansion, som kan vare vasentligt hgjere end

dem fra internt tryk og kan ikke altid sikkert bestemmes.

Af denne grund anbefales det, at brugen af UltraGrip begranses
til nedgravede rgrledninger, ventilkamre og applikationer over
jorden, der ikke udsattes for direkte sollys eller for store
temperaturandringer (f.eks. pumpehuse).

og beskyttelsesindpakninger skal altid fiernes

1. Kontrollér, at rgrmateriale og -stgrrelse passer til UltraGrip-koblingen. For PE skal du altid bruge
en stptteforing, for PVC skal bruge en stgtteforing, ndr det kraeves (Ref. tabel 1).

2.Undersgg rgrender og sgrg for, at rgroverfladerne er rene og fri for ridsemarker, kedelsten, rust
eller eventuelt Igs snavs eller anden overfladefejl, der kan pavirke monteringsevnen. Svejsekugler
skal vaere flade, og bevare korrekt overfladeprofil. Tykke rgrbelagninger og indpakninger skal altid
fiernes. UltraGrip skal enten sidde pa den bare rgroverflade eller
pa en tynd malingsfilm.

3.Foranstaltninger for sikker handtering: Nr produktet mangvreres fra emballage til rgroverflade,
skal du sgrge for, at korrekte manuelle héndteringsprocedurer tages i brug. Nar der kraeves
mekaniske lgftehjaelpemidler, skal du sikre, at brugen af sikker arbejdspraksis falges, og alt
Igfteudstyr er normeret til belastningen.

4. Alle UltraGrip-koblinger indeholder hygiejne beskyttelseshatter for at forhindre forurening. Dette
skal fjernes fgr montering (Fig. 1).

5.Justér rgret, der skal lsegges med rgr allerede i position, og pas pa, at rgrenderne
er koncentriske, og juster stgtte eller grgfteleje efter behov. Den anvendte forbedrede
pakningsteknologi kraever ikke anvendelse af noget smgremiddel; sgrg derfor for, at der ikke
pafgres smgremiddel.

Bestem nu hvilken type tilslutning, der kraeves:
TRAKFAST eller IKKE TREKFAST:-

TREKFAST - Nar anvendt som en traekfast type (kun for begravede anvendelser), skal fittingen
installeres, som den leveres, med griberstrimlerne pa plads (Fig. 2a). Kontrollér, om alle gribere er
indsat korrekt.

IKKE TRAEKFAST - N&r anvendt som ikke trakfast type, skal griberstrimlerne fiernes. Skub blot
griberstrimlerne ud (Fig. 2b). Nar installeret som et fleksibelt (ikke traekfast) produkt, forhindrer
UltraGrip ikke rgrudtraekning, og der skal sgrges for tilstreekkelig udvendig fastholdelse.

6.For at sikre korrekt installation skal du markere de minimale og maksimale rgrindsattelsesdybder,
der kan findes i tabel 1 omkring hele omkredsen af begge rgrender, som vist i Fig. 3. Justér rgrene
og centraliser UltraGrip-koblingen over begge rgrender, og sgrg for,
at begge rgr indsattes til en dybde mellem T(min) og T(max), som vist i Fig. 4.

1.Fgr UltraGrip-boltene strammes, skal du sikre, at hvert bolthoved er fastgjort sikkert. Stram
diametralt modsatte fastggrelsesanordninger, og giv hver mgtrik en eller to drejninger ad gangen
for at saette enderingen ensartet op. Alle mgtrikker skal spandes s& mange gange som ngdvendigt
for at opnd det ngdvendige boltmoment, som defineret i tabel 1. Efter afslutningen skal der veere
et jevnt radialt mellemrum mellem rgr og fittingens endering, med hele T(max)-linjen synlig, og
intet af T(min)-linjen synlig. Gentag handlingen i begge ender af koblingen.
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Ved fuldfgrelse ma kun T(max)
linjen veere synlig




ULTRAGRIP FLANGE ADAPTERE DN40 TO DN600

Rgrmaterialer, indstiksdybder og boltediametre for UltraGrip produkter
Tabel 3. Tabel 4.
Anbefalet |Indsatningsdybde Trykvaerdi for gas og vand*
boltmoment (mm) Fleksibelt produkt
ULONE T(min) T(max) Gas Vand  Gas  Vand
40 1 043.5-063.5 M12 _ 55-70 65 110 _ Sbar |_16bar _ 5Sbar |_16bar

Rgrmate-

Statteforing
pakravet

rialer

Traekfast
Ikke
traekfast

50 1 048.0-071.0 Mi12 55-70 65 110 bbar | 16bar . 5bar | 16bar  Stal /

65 ' 063.0-083.7 M12 55-70 65 110 Sbar | _16bar | Sbar |_16bar

80 085.7-107.0 M12 _ 55-70 65 110 _ Sbar _16bar _ 5Sbar _16bar  pyktilt jern O/

100 1107.2-133.2 M16_ 95-120 90 125 Sbar | _16bar | 5Sbar | 16bar

125 132.2-160.2 M16 . 95-120 90 135 Sbar | _16bar = 5Sbar | 16bar Stobei J v

150 158.2-192.2 M16 _ 95-120 90 125  Sbar __lbbar | 5bar _lbar  SPPelem

175 192.2-226.9 M16 _ 95-120 125 165 obar | _16bar | Sbar _16bar  “pyC klasse 4

200 218.1-256.0 M6 95-120 125 | 165 | Sbar _1lbbar | Sbar _l6bar  pygos2 /7

250 1 266.2-310.0 M16  95-120 125 165 Sbar | _16bar = 5Sbar | 16bar

300 315.0-356.0 M16| 95-120 125 200 | 5bar _l6bar _5bar _ lgbar_ Fve-alle . 0,
350 352.2-396.0 M16_ 95-120 125 | 200 | 5bar | 10bar _5bar | l0bar_ _andreklasser

400 1398.2-442.0 M16 . 95-120 125 200 Sbar _ 10bar _ 5bar _ 10bar  PE80& O/ v
450 1448.0-492.0 M16 . 95-120 135 215 - 10bar - 10bar _ PE100

500 ' 498.0-552.0 ' M20 _ 210-230 155 215 - 10bar - 10bar _ pf

500 558.0-608.0 M20 210230 155 215 - 10bar - 10bar  Barrigrergr | /% VR | IR
600 604.0-648.0 ' M20 _ 210-230 195 255 - 10bar - 10bar prp—

600 676.0-726.0 M20 . 210-230 195 255 - 10bar - 10bar Cement v
BEMARKNINGER
Disse instruktioner vedrgrer UltraGrip-sortimentet af flangeadaptere Eksponerede rgrledninger over jorden er underlagt
til brug pa rgrmaterialerne, der er angivet i tabellen. UltraGrip bade belastninger fra det indre tryk og dem fra
leveres komplet monteret til brug som et endefastholdelsesprodukt temperaturendringer/termisk ekspansion, som kan
(treekfast) og bgr ikke afmonteres fgr installationen, medmindre vere vasentligt hgjere end dem fra internt tryk og kan
det skal bruges som et fleksibelt (ikke treekfast) produkt, i hvilket ikke altid sikkert bestemmes. Af denne grund anbefales
tilfelde de eneste komponenter, der skal fiernes, er de rgde gribere. det, at brugen af UltraGrip begraenses til nedgravede
* Stedpravetryk = 1,5 gange arbejdstryk Tykke rgrbelegninger og rgrledninger, ventilkamre og applikationer over jorden,
beskyttelsesindpakninger skal altid fjernes. der ikke udsattes for direkte sollys eller for store

temperaturandringer (f.eks. pumpehuse).

1.Kontrollér, at rgrmateriale og -stgrrelse passer til UltraGrip-flangeadapteren. For PE skal du altid
bruge en stptteforing, for PVC skal bruge en stptteforing, nar det kraeves (Ref. tabel 3).

2.Undersgg rgrende og sgrg for, at rgroverfladen er ren og fri for ridsemaerker, kedelsten, rust eller
eventuelt Igs snavs eller anden overfladefejl, der kan pavirke monteringsevnen. Svejsekugler skal
vare flade, og bevare korrekt overfladeprofil. Tykke rgrbelagninger og indpakninger skal altid
fiernes. UltraGrip skal enten sidde pa den bare rgroverflade eller
pa en tynd malingsfilm.

3.Foranstaltninger for sikker handtering: Nar produktet mangvreres fra emballage til rgroverflade,
skal du sgrge for, at korrekte manuelle handteringsprocedurer tages i brug. Nar der kraves
mekaniske lgftehjelpemidler, skal du sikre, at brugen af sikker arbejdspraksis fglges, og alt
Igfteudstyr er normeret til belastningen.

4.Alle UltraGrip-koblinger indeholder hygiejne beskyttelseshatter for at forhindre forurening. Dette
skal fiernes fgr montering (Fig. 1).

5.Justér rgret, der skal laegges med rgr allerede i position, og pas pa, at rgrenderne
er koncentriske, og juster stgtte eller grafteleje efter behov. Den anvendte forbedrede
pakningsteknologi kraever ikke anvendelse af noget smgremiddel; sgrg derfor for, at der ikke
pafgres smgremiddel.

Bestem nu hvilken type tilslutning, der kraeves: TRAKFAST eller IKKE TRAKFAST:-

TRAKFAST - Nar anvendt som en traekfast type (kun for begravede anvendelser), skal fittingen P
installeres, som den leveres, med griberstrimlerne pa plads (Fig. 2a). Kontrollér, om alle gribere er ==~~~
indsat korrekt. :

IKKE TREKFAST - Nar anvendt som ikke trackfast type, skal griberstrimlerne fjernes. Skub blot
griberstrimlerne ud (Fig. 2b). Nar installeret som et fleksibelt (ikke traekfast) produkt, forhindrer
UltraGrip ikke rgrudtraekning, og der skal sgrges for tilstrekkelig udvendig fastholdelse.

6. Skub UltraGrip-flangeadapteren pa rgrenden. Justér rgret og UltraGrip-flangeadapter med
parringsflange, tilpas flangeforbindelsespakning (Viking Johnson anbefaler at bruge en IBC-
pakning for optimal tatning) og flangeforbindelsesholte. Sgrg for, at rgret er indsat til en dybde
mellem T(min) og T(max), som vist i Fig. 4 - justér om ngdvendigt. Spaend flangeforbindelsesbolte
ved hjalp af standardprocedurer.

1.Fgr UltraGrip-boltene strammes, skal du sikre, at hvert bolthoved er fastgjort sikkert i
abningshullet. Stram diametralt modsatte fastggrelsesanordninger, og giv hver mgtrik en eller to
drejninger ad gangen for at s&tte enderingen ensartet op. Alle mgtrikker skal spendes sa mange
gange som ngdvendigt for at opna det ngdvendige boltmoment (Ref. tabel 3). Efter afslutningen
skal der vaere et jeevnt radialt mellemrum mellem rgr og fittingens endering, med hele T(max)-
linjen synlig, og intet af T(min)-linjen synlig.

Ved fuldfgrelse mé kun T(max)
linjen veere synlig



ULTRAGRIP STOTTEB@SNING | RUSTFRI STAL TIL PE- 0G PVC-R@R

;
m;

1. Kontrollér, at stgtteforingen og kilen er egnede til rgrets udvendige diameter og veegtykkelse.

2. Indszet foringslegemet, indtil skulderen stader mod rgrenden.
3. Indseet kilen, indtil legemet rgrer raret helt indvendigt.
4. Markér kilen 5-10 mm fra rgroverfladen. Fjern kilen og afskaer kilen ved maerket.

5. Indszet kilen, indtil den yderste del er ud for rgroverfladen.

STORRELSER 450 MM & DEROVER

[«

1. Kontrollér, at statteforingen og kilesamlingen er egnede til rgrets udvendige diameter
og vaegtykkelse. (Foringsspecifikationsdetaljer trykt pa kileoverfladen).

2. Fgr hele samlingen hen til rgret, og indseet, indtil skuldertapperne stader mod rgrenden.

3. Skub hver kile jeevnt med handen pa plads, til samme afstand, indtil foringslegemet kommer i
kontakt med den indvendige rgroverflade.

4. Markér begge kiler 5-10 mm fra rgroverfladen og skeer til denne linje.

5. Tryk forsigtigt kilerne pa plads, jeevnt i begge sider, indtil kilerne flugter med rgroverfladen.



